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La presente invention a pour objet des 
perfectionnements aux raccords metalii- 
ques utilises pour ia jonction, soit entre 
elles, soit a des pieces diverses comportant 
5 un orifice de sortie ou d'entree, des tuyau*- 
teries rigides ou embouts rigides de tuyau- 
teries souples dans lesquelles doivent circu- 
ler des fluides liquides ou gazeux, raccords 
munis d'un ou plusieurs joints en matiere 

! o compressible, deformable ou plastique des- 
tines a assurer I'etancheite du raccord et 
parfois aussi a empecher le glissement re- 
latif des tuyauteries. Or dans les systemes 
actuels, on remedie a ce glissement qui 

1 5 serait souvent nefaste a I'etancheite des 
joints en pratiquant a l'extreinite des 
tuyauteries un collet assez prononce obtenu, 
soit par soudure, soit avec un outil de forme 
speciale, ou en provoquant un serrage con- 

o 0 centrique de ia tuyauterie grace a une 
bague conique f endue ou au joint lui-meme, 
comme dans le cas des raccords bi-cones. 
Ces diverses realisations ont pour effet de 
provoquer des fatigues locales de la tuyau- 

2 5 terie qui peuvent amener sa rupture, 
lorsque, et e'est souvent le cas, elie est 
soumise a des vibrations repetees. 

Le but de Tinvention est de permettre 
de realiser sur toutes tuyauteries sans 

3 0 outils speciaux et sans creer des points 
faibles au point de vue resistance a la 
traction et aux vibrations, un collet suffi- 



sant pour s'opposer a un glissement de ces 
tuyauteries. II est fait usage, a cet effet, 
d'une bague cyiindrique f endue suivant 3£ 
une de ses generatrices ou suivant une ligne 
brisee, realisee par enroulcment d'un plat, 
de preference en une matiere possedant une 
certaine elastieite (acier traite ou bronze 
pour ressorts par exemple) munie a ses deux Uq 
extremites de legers chanfreins destines, 
1'un a permettre de 1'enfiler sur la tuyau- 
terie, 1'autre a servir en quelque sorte 
d'outil de forme pour la confection du 
collet. Ce dernier se confectionne rapide- 4 b 
ment en refoulant soit directeinent au 
marteau, soit avec un outil approprie tres 
simple tel qu'un pointeau, Textremite du 
tube qui vient s'epanouir en epousant ex- 
terieurement la forme du chanfrein. Le 5o 
serrage, meme leger, obtenu en donnant au 
diametre interieur de la bague une dimen- 
sion legerement inferieure au diametre 
exterieur de la tuyauterie, maintient cette 
bague en place pendant I 3 operation. 55 

L'invention est caracterisee egalement 
par le fait que la piece nouveile intervenant 
dans le montage et realisee pour une tuyau- 
terie de diametre exterieur standard, con- 
vient a toutes les tuyauteries repondant 60 
a ce standard, meme avec des tolerances 
assez sensibles. Les rondelles joints realisees 
en cuir, fibre, fibre molle, plomb, plomb et 
amiante, ou en toute matiere plastique ou 
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deformabie sont d'une fabrication courante 
et aisement reniplagables, Eiies peuvent 
d'ailleurs etre remplacees, le cas echeant. 
par un enroulement de fiiasse, chanvre ou 
5 toute matiero en HI on en tresse utiiisee par 
exemple dans la confection des garnitures 
de presse-etoupes. 

Dans ie but d'ameliorer la temie aux 
vibrations, une rondelle plastique petit 

to etre inseree entre les deux tuyauteries 
qui viennent prendre appui sxir elle. afin 
de permettre de legers desalignements per- 
manent s ou accident els de ces tuyauteries. 
Les raceords realises d'apres Finvention 

1 5 possedent une longueur tres faible, compa- 
rativement aux raceords actueLs en usage s 
et sont par consequent d'un poids pen clove, 
qualite primordiale en aviation. Cette 
faible longueur pennet en outre de realiser 

a o tres simplement un freinage parfait. 

L'invention vise aussi a titre de produits 
nouveaux, les formes diverses donnees aux 
pieces auxquelles seront fixees par des 
systemes de raceords semblables a celui 

a 5 precedcmment decrit, une ou plusieiu's 
tuyauteries de depart ou d'arrivee de 
nuide. 

Les dessins annexes montrent, a titre 
d'exemple, divers modes de realisation d ? un 
3o raecord metallo-souple et divers types de 
montages conformes a Tin vent ion. 

Sin: ces dessins : 

La figure 1 represente en coupe un raecord 
coniplet ; 

35 La figure 2 represente le meme raecord, 
en elevation, avec son organe de freinage ; 

Les figures 3, 4, 5 et 6 sont les realisa- 
tions de divers systemes de freinage ; 
La figure 7 est. en coupe, xuie variante 
ho de realisation du raecord type figure 1 ; 

Les figures 8 et 9 representent, en coupe, 
des raceords oil un leger glissement relatif 
des tuyauteries reste possible ; 

Les figures 10 et 11 sont relatives a un 
45 raecord a utilizer pom' la traversee de 
cloisons et notamment des cloisons pare-feu 
dont sont munis les aeronefs. • 

Dans la realisation representee figure 1. 
les bagues cylindriques elastiques 1 ont ete 
5o enfilees a force sur les tubes 2. puis les 
extremites de ces tubes ont ete epanouies a 
I'interieur des ebanfreins portes par les 




h 

bagues 1. Une rondelle 3 en matiere pla- 
stique ou elastique et dont la suppression 
pent etre envisagee. bien qu'elle contribue 55 
a Fetancheite du joint, permet de legers 
desalignements des tubes 2 et sert de butee 
aux extremites de ces tubes. Les bagues 
filetees 4 ; se vissant sui' la douille eyiin- 
drique 5, assurent Teerassement dans 1'es- Go 
pace ammlaire existant entre 1 et 5, des 
rondelles d'etanclieite G, dont le nombre 
et la forme peuvent etre variables (section 
suivant une generatrice carree, rectangu- 
laire, ronde, trapezoidale. conique ou bi- G5 
conique avec interpositions de leagues me- 
talliques de formes eorrespondantes) et 
qui peuvent en outre etre fendues ou tier- 
cces a la mis en place. Ces rondelles peuvent 
d'ailleurs etre remplacees par une ganiture 7 n 
analogue aux garnitures de prcssc-ctoupe. 
II est a remarquer en outre qu'une traction 
exageree sur un tube 2 aura it pour effet 
d'expandre la bague 1, pour la fane echap- 
per au collet mais que cette expansion est 7 5 
rapidenient iimitee, en donnant au diametre 
interieur de la douille 5 une dimension a 
peine superieure a celle de la bague 1. Le 
glissement du tube est done, en somme, 
pratiquement impossible. Les matieres em- 8o 
ployees dans la fabrication des diverses 
pieces seront ehoisies, soit en vue d'un 
moindre prix de revient, soit en vue de la 
plus grande legerete possible. 

La figure 2 est la vue en elevation de ce 85 
meme raecord avec son systeme de freinage 
constitue par une piece 7 de forme speciale 
obtenue a partir d f un plat convenablement 
decoupe et en acier traite, representee en 
perspective (fig. 3). Cette piece com- 90 
porte deux ailettes qui viennent s'engager 
dans des ra inures que comport ent les 
bagues 4, pour les soiidariser et empecher 
ainsi tout devissage de ces bagues. 

La figure 4 represente, en perspective, 96 
une autre realisation de cette bague de 
freinage, obtenue a partir d'un plat ou 
d'une corde a piano, et concue en forme 
d'helicolde a gauche pour qu'un mouve- 
ment de devissage tende a produire un 100 
enroulement de la bague sur elle-meme. 

La figm-e 5 est egalement la vue en pers- 
pective d'une rondelle Grower, qui peut 
egalement assurer le freinage. 
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Dans la figure 6 le freinage est realise f 
par enroule merit d'un fil met alii que (laiton 
par example) dont la retenue est assuree 
grace au profit en demi queue d'aronde 
5 doime aux flancs ext£rieurs du collet a 
contour exterieur hexagonal, pratique sur 
les bagues 4 en vue de leur serrage avec les 
cles anglaises courantes. 

La figiu'e 7 represente une vue en coupe 

io d'une va riant e dans laquelle la piece S 
re-mplace la douilie o et une des bagues 4 de 
la figure 1. 

Dans la figure 8 il est remedie au glisse- 
ment accident el des tubes 9 dans le cas 

1 5 d'efforts moderes de traction par 1'emploi 
de bagues 10 notablement plus longues 
que les bagues 1. Ces bagues grace a la 
pression radiale qu'elles exercent sur les 
tubes, du fait de leur expansion perma- 

20 nente, engendrent en effet une force de 
frottement assez importante et suscep- 
tible dans la majorite des cas d'annihiler 
les efforts de traction. Ce montage ne pro- 
voque aucune fatigue locale du metal, car 

2 5 la pression radiale est repartie sur une 
grande surface, eontrairement a ce qui se 
passe lorsqu'on solidariss la tuyauterie 
et le raccord par une bague conique, mon- 
tages qui obligent a employer par exemple 

3o des tubes en cuivre durci, au lieu de cuivre 
recuit, afin d'eviter 1'ecrouissage et le ma- 
tage du metal, a 1'endroit oil vient porter 
Pextremite de la bague conique fendue. Ce 
montage permet en outre une certaine 

35 latitude dans la longueur des tuyauteries 
a assembler. 

La figure 9 represente en coupe une va- 
riants du montage precedent, utilisable 
notamment dans le montage d'appareils 

£o sanitaires et qui permet de conserver a la 
tuyauterie line longueur plus grande que 
celle necessaire tout en restant assure d'une 
bonne etancheite d'une immobilisation cer- 
taine de cette tuyauterie sur son raccord. 

45 La figure 10 est, en coupe et elevation, la 
representation d'un raccord pour traversee 
de cloisons pare-feu, dans lequel la douilie 
11 a epaulement a recu un filetage et des 
rainures 12 qiu permettent, par le moyen 
5 G de 1'ecrou 13 et du frein 14 represente sur la 
figure 11, T immobilisation du raccord sur 
la cloLson 15 qu'il vient enseiTcr. La douilie 
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11 comporte interieurement a ses extre- 
mites un filetage servant par rinterme- 
diaire des bagues 16 au serrage des rondelles 55 
d'etancheite 6, analogues a celles de la 
figure I. Les bagues 16 portent des rai- 
nures 17 qui recoivent une des ailettes d'un 
frein analogue au frein de la figure 3 ou 
de la figure 4, 1' autre ailette de ce frein 6o 
venant s 'engager dans une rainure 1 2 de la 
douilie 11. 

On peut imaginer de nombreux autres 
exemples de montage se differenciant des 
precedents par des assemblages differents (15 
de pieces ou utilisant au lieu des bagues 1 , 
des bagues d'arret constituees, par exemple, 
par une corde a piano ou par des bagues 
eylindriques, fendues ou non, obtenues par 
decolletage et exercant ou non un serrage 70 
sur les pieces pour lesquelles elles vont 
servir comme outil de forme, grace a leur 
chanfrein, a la confection du leger collet 
necessa^re a la retenue du tube. Toutes ces 
modifications sur la forme, le nombre, la 76 
nature, la disposition et ie montage des 
differents elements sont toutes comprises 
dans le cadre de 1'invention. 

RESTOfE. 

Perfectionnement aux raccords metal- 80 
liques utilises pour la jonction des tuyau- 
teries, consistanfc a munir ces tuyauteries 
avant mise en place, et afin de s'opposer 
a leur glissement relatif soit : 

1° D'une bague cylindrique fendue, de 85 
faible hauteur, possedant une certaine 
elasticity, enfilee sur la tuyauterie et con- 
venablement chanfreinee pour permettre 
la confection rapide et sans affaiblisseraent 
appreciable du metal, d'un collet d'arret go 
a 1'extremite de cette tuyauterie. Le di- 
mensionnement de cette bague et son em- 
placement dans le raccord permettent en 
outre un leger desalignement des tuyau- 
teries ; g5 

2° D'une bague cylindrique elastique et 
fendue, de hauteur convenable destinee 
a f6rmer arret uniqucment par suite de la 
force de frottement engendree par la pres- 
sion radiale qu'elle exerce, du fait de son 100 
expansion, sur le tube qu'elle enserre elasti- 
quement. 
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